Gl 120

Verlaufsbeschichtung
L e GREMMLER'
e Pigmentiert BAU CH E M I E

e Total Solid nach Priifverfahren Deutsche Bauchemie

Produktbeschreibung: Gl 120 ist ein farbiges und vorgefiilltes Beschichtungsmaterial auf Basis eines
zweikomponentigen Epoxidharzes.
Einsatzbereich: . Innenbereich: z.B. Lagerhallen, Werkstatten, Molkereien, Laborraume,
Ausstellungshallen, Kraftwerke, chemische Betriebe und Parkbauten
Anwendung: . Schichtstarke zwischen 1 mm und 3 mm

. Glatte Beschichtung, jedoch lassen sich durch Verwendung von Zuschlagstoffen
auch rutschsichere Beschichtungen nach Anforderung der jeweiligen
Berufsgenossenschaft ausfihren.

Eigenschaften: . Hoch mechanisch und chemisch belastbar
. Hohe Abriebfestigkeit
. Zahhart

. Einsetzbar im Dauernassbereich
. Leicht zu reinigen
Untergrund: . Grundierung zwingend vorgeschrieben:
Je nach Untergrund GI 110, Gl 115 oder GI 118

Produktdaten/Technische Daten

Farbton: Ca. RAL 7032; weitere Farbtone auf Anfrage

Liefereinheit: 30 kg; weitere GebindegréRen auf Anfrage

Haltbarkeit: Ab Produktionsdatum 12 Monate; Lagerung in original
verschlossenen Gebinden; Trocken, kiihl, frostfrei

Dichte bei 23 °C / 50 % rel. LF: Ca. 1,54 g/cm?

EN ISO 2811-2:2011

Haftzugfestigkeit: > Betonbruch

EN 1542
Shore-Harte:

1ISO 7619-1:2012
Druckfestigkeit:

EN 196-1:2006
Biegezugfestigkeit:
EN 196-1:2006
Festkorper:
Viskositat (25 °C, V03.4):
EN I1SO 2884-1:2006
Mischungsverhiltnis:

UV-Bestandigkeit:

Chemikalienbestdndigkeit:

D>75
ca. 90 N/mm? (gefullt)
ca. 40 N/mm? (gefullt)

Ca. 100 %

Komponente A: 2400 — 3600 mPas

Komponente B: 200 — 300 mPas

5 :1 (nach Gewicht)

3,17 : 1 (nach Volumen)

Es muss mit einer Farbtonveranderung und Kreidung
gerechnet werden.

Vollstandig ausgehértet bestdandig gegen:

Wasser, See- und Abwasser, zahlreiche Laugen, verdiinnte
Sauren, Salzlésungen, Mineraldle, Schmier- und Treibstoffe,
Vielzahl von Lésemitteln (Farbtonveranderungen maglich)
Wir empfehlen eigene Tests vorab durchzufihren.
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Verarbeitungsdaten:
Materialverbrauch:

Verarbeitungszeiten (bei 50 % rel. LF):

1,5 kg/m?/mm Schichtstérke

Mindestschichtstarke: 1 mm

Empfehlung: 1,8 — 2,25 kg/m?

Die angegebenen Werte sind abhangig von Verarbeitung,
Untergrund und dienen nur zur Orientierung.

15 - 20 Minuten (30 °C)

30 — 40 Minuten (20 °C)

60 — 80 Minuten (10 °C)

Uberarbeitungszeiten (bei 50 % rel. LF): Mind. 6 — 8 Stunden, max. 12 Stunden bei 30 °C

Mind. 8 — 12 Stunden, max. 24 Stunden bei 20 °C
Mind. 18 — 30 Stunden, max. 48 Stunden bei 10 °C

Aushartung (volle mechanische Belastbarkeit 3 Tage (30 °C)

bei 50 % rel. LF):

Verarbeitungstemperatur:

Verarbeitung:

Untergrundvorbereitung: °
]
[ ]
Werkzeug: o
Anmischen: .
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
Applikation: °

7 Tage (20 °C)
10 Tage (10 °C)
10-30°C

Untergrund muss trocken, griffig, sauber, tragfahig und frei von trennenden
Substanzen wie Fetten, Olen etc. sein.

Beschichtung erfolgt auf einen vorbereiteten und grundierten Untergrund.
Innerhalb der Uberarbeitungszeit kann die Beschichtung direkt auf die
Grundierung aufgebracht werden. Wird der Uberarbeitungszeitraum
Uberschritten, muss die grundierte Flache entweder im frischen Zustand mit
feuergetrocknetem Quarzsand abgestreut oder nach Aushartung durch
Schleifen etc. fiir einen weiteren Auftrag vorbereitet werden.

Glattkelle, Zahnrakel oder dhnliche

Harterkomponente komplett in die Harzkomponente flieRen lassen.

Mit einem langsam drehenden Riihrwerk (Empfehlung: Doppelriihrwerk
mit gegenlaufenden Rihrwellen) intensiv mischen.

In ein anderes Gefall umtopfen und nochmals grindlich durchmischen.
Vor dem Auftrag auf das Substrat muss eine gleichmaRige, schlieren-freie
Beschichtungsmasse vorliegen.

Gl 120 ist fertig formuliert. Die fertige Beschichtungsmasse lasst sich aber
zuséatzlich mit feuergetrocknetem Quarzsand (Kérnung 0,1 mm — 0,4 mm)
im Mischungsverhaltnis 100 Teile GI 120 zu 30 Teile Quarzsand mischen (bei
20 °C, temperaturabhangig).

Das Produkt wird auf die vorbereitete Flache gegossen und mit einer
Zahnrakel — vorzugsweise mit Dreieckszahnung — oder einer Glattkelle
gleichmaRig auf dem Boden verteilt.

Im Bedarfsfalle kann mit einer Stachelwalze entliiftet werden. Bei
untergrundbedingten Stérungen muss entliftet werden.

Bei groBReren Flachen ist darauf zu achten, dass rechtzeitig angearbeitet
werden muss, um Farbunterschiede und Ansatzspuren zu minimieren.
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Verarbeitungsbedingungen: .

Weitere Informationen:
CE-Kennzeichnung:

Sichere Handhabung:

VOC-Gehalt:
Entsorgung:

GISCODE:
Allgemein:

Die Material-, Luft- und Bodentemperaturen muissen sich wahrend der
gesamten Verlegungs- und Aushartungszeit zwischen 10 °C und 30 °C
befinden.

Untergrundtemperatur muss 3 °C oberhalb der Taupunkttemperatur sein.
Die relative Luftfeuchtigkeit darf 80 % nicht lbersteigen. Die Applikation
sollte bei konstanter oder fallender Temperatur erfolgen, um Blasenbildung
durch Ausdehnung von Luft im Untergrund zu vermeiden. Auf gute
Durchliiftung nach der Applikation und wahrend der Erhdrtung ist zu
achten. Die Flache muss wahrend der gesamten Erhartungsphase vor dem
direkten Kontakt mit Wasser geschitzt sein.

DIN EN 13813: 2002

DIN EN 1504-2: 2004

Das Produkt ist nur fir gewerbliche Verwender zugelassen.

DGUV Regel 113-012 (alt: BG-Regel BGR 227): Tatigkeiten mit Epoxidharzen

(Hrsg.: Berufsgenossenschaften der Chemischen Industrie)

Beachten sie auch die aktuell giiltigen Sicherheitsdatenblatter.

VOC-Richtlinie 2004/42/EG:

Kategorie lIA/j Typ lb < 500 g/I VOC

Entsorgung unter Hinzuziehung eines Entsorgungsfachbetriebes unter

Beriicksichtigung der aktuellen Sicherheitsdatenblatter.

RE 30

e Schlechtdeckende Farbtone (z. B. Weil, helles Grau, helles Gelb, helles
Orange, etc.) erfordern ggf. eine hohere Schichtstarke oder einen
mehrlagigen Aufbau.

e Je nach Art und Starke der Punktbelastung kann es evtl. zum Auftreten von
Oberflachenstérungen kommen, die die Nutzbarkeit jedoch nicht
beeintrachtigen und kein Mangel des Produktes sind.

o Nur chargenrein arbeiten, um Farbunterschiede zu vermeiden. Sollte dies
nicht moéglich sein, missen die vorhandenen Chargen miteinander
vermischt werden, um diesen Effekt zu minimieren.

e Bei grofReren Flachen ist darauf zu achten, dass rechtzeitig angearbeitet
werden muss, um Farbunterschiede und Ansatzspuren zu minimieren.

o Sollte zur fachgerechten Verlegung eine Erwdarmung der
Umgebungsbedingungen notwendig sein, keine Heizquellen auf Basis
fossiler Brennstoffe verwenden, da diese durch die Bildung von
Wasserdampf und Kohlendioxid eine gestorte Oberflache der Beschichtung
hervorrufen.

e Konstruktive und bauseits vorhandene Gegebenheiten wie Fugen, Risse,
etc. beachten.
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Datenbasis:
Die Ermittlung samtlicher angegebenen Daten und Verarbeitungshinweise beruht auf Labortests. In der Praxis gemessene Werte kénnen
aufgrund von Einflissen aufRerhalb unseres Einflussbereiches davon abweichen.

Rechtsgrundlage:

Die gemachten Angaben sowie die Vorschlédge fiir Verarbeitung und Verwendung unserer Produkte beruhen auf unseren Kenntnissen und
Erfahrungen im Normalfall, bei sachgerechter Lagerung und Anwendung. Aufgrund unterschiedlicher Materialien, Untergriinde und von der
Norm abweichenden Arbeitsbedingungen kann eine Gewahrleistung eines Arbeitsergebnisses oder einer Haftung, aus welchem
Rechtsverhéltnis auch immer, weder aus diesen Hinweisen noch aus einer miindlichen Beratung begriindet werden, es sei denn, dass uns
insoweit Vorsatz oder grobe Fahrldssigkeit zur Last fallt. Hierbei hat der Anwender nachzuweisen, dass er schriftlich alle Kenntnisse, die zur
sachgemaRen und erfolgsversprechenden Beurteilung erforderlich sind, rechtzeitig und vollstandig Ubermittelt hat. Der Anwender hat die
Produkte auf ihre Eignung fiir den vorgesehenen Anwendungszweck zu priifen. Im Ubrigen gelten unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen.
Diese erhalten Sie auf www.gremmler.de. Es gilt das jeweils neueste technische Merkblatt.



